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Bosch Rexroth AG

Montage AS 2/... - ST 2/...

1

Zur Montage die seitlichen Abdeck-
ungen am Antriebsgehduse des
AS 2/... entfernen!

Zwei keilférmige Vierkant-Scheiben
DIN 434-9-ST; VZ (,X", Fig. 1)

von Befestigungssatz 3 842

179 574 entnehmen (befindet

sich in Plastikbeutel verpackt im
Antriebsgeh3use).

Je eine Vierkant-Scheibe (mit Rillen
nach oben als Formschragen-
ausgleich) in Guss-Vertiefung
(Verdrehsicherung!) an Bohrung im
Antriebsgehduse einlegen.

Befestigungsposition 1-4 des
Winkels (nach Tabelle 1) bestimmen
und AS 2/... und ST 2/... mit
Befestigungssatz 3 842 518 828
verbinden.

Befestigungssschrauben der
seit-lichen Abdeckungen nach
dem Wiedereinbau mit Schrauben-
fliissigsicherung sichern, (z. B.
JLoctite 243")!

Assembly AS 2/...-ST 2/...

1

To assemble remove the side
covers on the AS 2/... drive module
housing!

Remove two wedge-shaped
square washers DIN 434-9-ST;
VZ (“X", Fig. 1) from fastening set
3842 179 574 (to be found in a
plastic bag in the drive module
housing).

Insert one square washer each
(with grooves pointing upwards to
compensate for the bevelled shape)
in the casting indentation (torsion
protection!) at the bore in the drive
module housing.

Determine fastening position 1-4 of
the bracket (according to table 1)
and connect AS 2/... and ST 2/...
with fastening kit 3 842 518 828.

Secure the mounting screws of the
side covers following re-assembly
with adhesive substance for screws
(e.g. “Loctite 243")!
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REANS2/...-ST2/...
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Montage AS 2/... - KE 2

Vorgehensweise wie bei Montage
AS 2/... - ST 2/... (siehe Seite 2+3)
und nach Fig. 2!

Vierkant-Scheibe DIN 434

Square washer DIN 434
JFIEHr DIN 434

Bosch Rexroth AG
Postfach 30 02 07

70442 Stuttgart, Germany
Telefax +49 711 811-7777
www.boschrexroth.com
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Assembly AS 2/... - KE 2

Same procedure as for assembly of
AS 2/... - ST 2/... (see pages 2+3) and
according to Fig. 2!
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Technische Anderungen vorbehalten
Subject to technical modifications
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